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1. Wichtige grundlegende Informationen

GemaR EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG sind Hydraulikzylinder unvollstandige Maschinen, die
nicht verwendungsfertig und ausschlieSlich zum Einbau in eine Maschine oder Anlage bestimmt sind.

Die unvollstindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, nachdem zweifelsfrei
festgestellt wurde, dass die Maschine oder Anlage, in welche die unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG Giber Maschinen entspricht und die EG-
Konformitatserklarung gemaB Anhang Il A ausgestellt ist.

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung von Gefahren beim Einbau der
Hydraulikzylinder in die Maschine, sowie Informationen und Hinweise fiir Transport, Lagerung und
Instandhaltung der Hydraulikzylinder. Nur bei strikter Beachtung kénnen Unfélle und Sachschaden
vermieden sowie ein storungsfreier Betrieb der Hydraulikzylinder gewahrleistet werden.

Alle Personen, die an und mit Hydraulikzylindern arbeiten, missen bei ihren Arbeiten die Anleitung
verfligbar haben und die fir sie relevanten Angaben und Hinweise beachten.

1.1 Verantwortlichkeiten

1.1.1 Verantwortlichkeiten des Maschinenherstellers

Diese Betriebsanleitung ersetzt nicht die vom Maschinenhersteller zu erstellende Betriebsanleitung,
die das Verhalten im Betrieb zur Vermeidung von Unfall-, Gesundheits- und Umweltschutz, regelt. Sie
dient lediglich als Basis zur Erstellung der Betriebsanleitung der Gesamtmaschine.

Alle betreiberrelevanten Informationen dieser Betriebsanleitung sind in die Betriebsanleitung der
Gesamtmaschine sinnvoll zu integrieren.

1.2 Rechtliche Hinweise

Bei Schaden, die auf Grund nicht bestimmungsgemafer Verwendung oder auf Nichteinhaltung der in
dieser Betriebsanleitung erlauterten Bedingungen entstehen, erlischt jegliche Gewahrleistung.

1.3 Dokumentation

Als Dokumentation gelten die jeweils giiltigen Schnittzeichnungen und Ersatzteillisten sowie die im
Anhang befindlichen Zuliefererdokumentationen.

1.4 Serviceadresse

ACONA-Hydraulik GmbH & Co. KG
Industriestr. 13

D-52134 Herzogenrath

Tel.: +49 (0) 2407-576115

Fax: +49 (0) 2407-576117

E-Mail: info@acona-hydraulik.de
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1.5 Warnhinweise

Warnsymbol

Beschreibung

Warnt vor einer unmittelbar drohenden Gefahr, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht gemieden wird.

Warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen Situation, die zum Tod oder
zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht gemieden wird.

Warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen Situation, die zu mittelschweren
oder leichten Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht gemieden wird.

S=pb

Warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen Situation, die zu Sach- oder
Umweltschaden fiihrt, wenn sie nicht gemieden wird.

2. Allgemeines

Vor Inbetriebnahme der Hydraulikzylinder sind die nachfolgenden Hinweise zu beachten.

Weitergehende Hinweise bei Sonderzylindern entnehmen Sie bitte den Einbauzeichnungen.

3. Sicherheitshinweise

Ein Hydraulikzylinder hat die Funktion Lasten zu bewegen. Bitte beachten Sie dabei unbedingt die

nachfolgenden Anforderungen.

3.1 Allgemeine Anforderungen

Die Installation darf nur durch einen Fachmann erfolgen.

Der Betriebsdruck muss durch ein Druckbegrenzungsventil gegen das Uberschreiten
der zuldssigen Betriebsdriicke abgesichert werden.

Bei unsachgemaler Anwendung besteht Quetschgefahr zwischen Stangenauge und
Zylinderkopf bzw. bei Schwenkbewegungen beweglich gelagerter Hydraulikzylinder.

Grundsatzlich ist auf dulRerste Sauberkeit zu achten.

Geschweildte oder warm gebogene Rohrleitungen sind zu beizen, zu metallisieren,
zu spilen und einzudlen.

Es ist DIN 24346 / 1SO 4913 zur Sicherheit von Maschinen fiir die Hydraulik zu
beachten.

Bei doppelwirkenden Zylindern ist die mégliche Druckiibersetzung zu priifen.

Der Hydraulikzylinder darf nur in technisch einwandfreiem Zustand betrieben
werden.

Die bestimmungsgemafle Verwendung, Leistungsdaten und Einsatzbedingungen
dirfen nicht verandert werden.

Der Hydraulikzylinder darf nur mit den zuldssigen Parametern betrieben werden.

4 d 4 dd 4444

Hydraulikzylinder sind als Betatigungselemente konstruiert und diirfen niemals als
Konstruktionselemente in einer Anwendung eingesetzt werden.

Version: V1
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3.2 Anforderungen an das Personal

Einbau, Inbetriebnahme und Inspektion des Hydraulikzylinders, darf ausschlieRlich
durch Fachkrafte mit ausreichendem Hydraulik-Fachwissen durchgefiihrt werden.
Als Fachkraft gilt, wer

- eine entsprechende beruflichen Ausbildung und Erfahrung sowie Kenntnisse
A Uber Funktion und Aufbau hydraulischer Komponenten hat.
-> in der Lage ist technische Spezifikationen wie Schaltplane und

Zeichnungsunterlagen zu lesen und vollstandig zu verstehen.

- mogliche Gefahren erkennen kann.
- notwendige MalRnahmen zur Beseitigung von Gefahren ergreifen kann.
Instandsetzungen dirfen nur vom Hersteller oder durch von dem Hersteller
autorisiertes Personal durchgefiihrt werden.

<

4. Bestimmungsgemalier Einsatz

4.1 Hydraulikzylinder und Druckibersetzer

4.1.1 BestimmungsgemaRer Einsatz

Hydraulikzylinder ausschlieBlich zur Erzeugung einer Linearbewegung durch
hydraulische Energie verwenden.

Drucklbersetzer ausschlieBlich zur Erzeugung eines Sekundardrucks durch
hydraulische Energie verwenden.

Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer ausschliefSlich zum Einbau in eine Maschine
oder unvollstandige Maschine gemaR der Richtlinie 2006/42/EG iber Maschinen
verwenden.

Hydraulikzylinder bzw. Drucklbersetzer ausschlieflich innerhalb der festgelegten
Grenzen verwenden.

Hinweise auf der fiir das Produkt geltenden Dokumentation beachten.

4.1.2 Bestimmungswidriger Einsatz

Hydraulikzylinder nicht verwenden

-> als Konstruktionselement, z.B. als Fihrungselement

- mit rotierender Kolbenstange

- Ausnahme: Die entsprechende Verwendung ist in der speziellen
Produktdokumentation ausdriicklich gestattet.

5. Funktion

5.1 Hydraulikzylinder und Drucklibersetzer

Hydraulikzylinder in den unterschiedlichsten Ausfihrungen dienen der Erzeugung einer
Linearbewegung durch hydraulische Energie. Die Hydraulikzylinder sind ausschlieflich fir den
industriellen Einsatz vorgesehen und sind nur dazu bestimmt, in vollstdndige oder unvollstandige
Maschinen oder Ausriistungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefligt zu werden.

Druckiibersetzer dienen zur Erzeugung eines Sekundardrucks in einem Druckraum, der durch die
ausfahrende Kolbenstange eines Hydraulikzylinders beaufschlagt wird. Durch das Flachenverhaltnis
ergibt sich ein Druckerhéhungsfaktor.
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6. Transport

Bitte achten Sie beim Transport von ACONA-Hydraulik Produkten auf die folgenden
Punkte:

ACONA-Hydraulik Produkte in Original-Verpackung transportieren.
Leitungen und Leitungsverbindungen deutlich kennzeichnen.

Ungeschiitzte Offnungen (z. B. Anschliisse) sind beim Transport sachgemaR
zu verschlieBen.

Gewinde sind wahrend des Transports zu schiitzen.

Funktionsflachen (z. B. Ventilaufbauflachen) beim Transport schiitzen.

Nach dem Empfang des ACONA-Hydraulik Produktes sind AuBengewinde und
Funktionsflachen umgehend auf Beschadigungen zu prifen.

D20 20 2R 2\ 2R\ 2

6.1 Transport mit Hebezeugen

Personen unter hangenden Lasten sind grundsatzlich unzulassig.

Lebensgefahr durch Bruch der Transportdse durch Gewichtsiiberlastung.

- Sicherstellen, dass das Anheben mit Transportésen am ACONA-Hydraulik
Produkt ausschlieflich sachgemal durch ausgebildetes Fachpersonal
durchgefihrt wird.

Fir Hebewerkzeuge sind die Wartungsintervalle einzuhalten. Verwendete

Lasthaken und Hebezeuge sind vor der Nutzung aulerlich auf Materialfehler zu

prifen. Lasthaken und Hebezeuge sind belastungsgerecht auszulegen und durch

ausgebildetes Fachpersonal zu verwenden. Die Maximalbelastung darf nicht

Uberschritten werden.

Hebezeuge sind so am Hydraulikzylinder anzubringen, dass dieser nicht beschadigt

wird.

Sachbeschadigung durch Krafteinwirkung von Hebezeugen auf Anbauten

(Anschlussplatten, Verrohrung etc.) beim Anheben.

-> Hebezeuge (Lastketten, Hebegurte) so am ACONA-Hydraulik Produkt
befestigen, dass diese beim Anheben frei liegen, d.h. nicht an Anbauten
anlehnen.

@ e k> bbb

6.2 Anheben mit Transportdésen am Hydraulikzylinder

Geeignete Transportdsen an den Verschlissen in Abzugsgewinde (axial) oder
Transportgewinde (radial) befestigen.

Gegebenenfalls Olanschliisse fiir Transportschraube verwenden.

Geeignete Hebezeuge (Lastenketten, Hebegurte) in Transportésen am
ACONA-Hydraulik Produkt befestigen.

6.3 Anheben mit Hebegurten (falls keine Transportésen vorhanden)

Zwei gleichlange Hebegurte mittels Schlaufenbildung an beiden Enden des
Zylinderrohrs des Hydraulikzylinders befestigen.

Zulassige Tragkraft der Hebegurte sowie Wartungsintervalle sind einzuhalten.

Sicherstellen, dass Zylinder nicht an angebauten Komponenten, wie zum Beispiel
Aufbauplatten, Olrohren oder Sensoren angehoben wird.

Version: V1 Seite 7 von 14
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Konservierung und Lagerung

Nach dem erstmaligen Offnen eines beliebigen, abgeschlossenen Zylinderraums
nach Anlieferung geht die vollstandige Verantwortung der Sicherstellung der
weiteren Konservierung auf den Betreiber (iber. Der Eintrag von Feuchtigkeit in das
System ist unter allen Umstdnden zu verhindern.

Hydraulikzylinder sind, auch kurzfristig, in einem geschlossenen Raum trocken,
staubfrei, sowie frei von dtzenden Stoffen und Dampfen zu lagern. Auf Wunsch kann
eine werkseitige Konservierung fiir eine sichere und/oder lingere Lagerung
vorgenommen werden. Es wird eine Olfiillung empfohlen.

Hydraulikzylinder sind vor der Lagerung so zu sichern, dass eine Bewegung ohne
duBere Einflisse nicht moglich ist.

Aullenflachen, die nicht lackiert sind, sind bei Lagerung angemessen zu
konservieren.

Bei Lagerung von langer als 6 Monaten sind die Hydraulikzylinder mit Olfiillung
(Konservierungsol) zu lagern.

Nach der jeweiligen Lagerzeit von 6 Monaten den Zylinder um 180° um die
Zylinderachse drehen.

Betragt die Einlagerungszeit nicht mehr als 12 Monate, konnen die Hydraulikzylinder
mit der spater als Druckmittel vorgesehenen Flissigkeit gefiillt werden. Ausnahme
davon sind schwer entflammbare Fllssigkeiten. Diese sind nicht zur Konservierung
liber langere Zeitrdume zulassig.

Das Kolbenstangengewinde und das freie Kolbenstangenende sowie die Gelenklager
sind bei Langzeitlagerung mit einem vor Korrosion schiitzenden Fett
einzuschmieren. Die Olgesellschaften bieten entsprechende vor Rost und Korrosion
schiitzende Produkte an.

> @ @ @ee~- e @

Vor einer Lagerung missen Hydraulikzylinder sachgerecht verschlossen werden.
Eine nicht sachgerechte Lagerung kann den Austritt von Ol zur Folge haben.
Hierdurch entstehen diese Gefahren:

- Verschmutzung der Umwelt

- Brandgefahr durch ausgetretenes Ol

- Ausrutschgefahr

Es ist eine regelmaRige Sichtkontrolle der Zylinder auf Olaustritt durchzufiihren.

Zylinder sind vor dauerhafter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

e e

Anschlusse sind luftdicht zu verschliel3en.
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8. Ein-/Ausbau und Montage

Vor der Inbetriebnahme muss der Hydraulikzylinder entliftet werden.
-> Sicherstellen, dass sich Entliftungsschrauben an der hochsten Stelle des
Zylinders befinden.
Sicherstellen, dass der betreffende Zylinderraum unter geringem Druck (ca.
20 bar bis 50 bar) steht.
EntlGftungsschraube um ca. ein bis zwei Umdrehungen 6ffnen.
Entliftungsschraube ist so gestaltet, dass Luft und Ol entweichen kdnnen,
ohne sie komplett zu entfernen.
Wenn aus dem Spalt blasenfreies Ol austritt:
e Schraube wieder anziehen.
e Anzugsmoment beachten.
- Wenn sich noch Luft im Zylinder befindet:
e Entliftungsvorgang wiederholen, bis sich keine Luft mehr im Zylinder
befindet.
- Nach vollstéandiger Entliftung:
e Zylinder im Leerlauf bei geringem Druck langsam drei bis finf Mal aus-
und einfahren.

9
9
9
9

Das Rohr- bzw. Schlauchleitungssystem ist vor dem AnschlieRen der

Hydraulikzylinder mit dem Betriebsmedium zu spilen.

- Spiilplatten fiir den Spiilvorgang moglichst nah an Verbraucher (z. B.
Hydraulikzylinder, Ventile) ansetzen.

- P- und T-Leitung verbinden.

Sicherstellen, dass Verbraucher durch den Spiilvorgang nicht befiillt werden.

Befestigungsschrauben sind von Fachpersonal nach Zeichnung anzuziehen.

Der Anschluss samtlicher Hydraulikleitungen und Ventile muss durch einen
Fachmann nach sachgemaler Anleitung erfolgen. Der Einbau des Hydraulikzylinders
muss nach dem hydraulischen Schaltschema erfolgen.

Die verwendeten Ventile sind vor der Montage zu priifen.

PP ©

Die Transportsicherung verhindert ein unbeabsichtigtes Ausfahren der
Kolbenstange. Diese ist sachgemaR zu montieren, bzw. demontieren.

Um Eindringen von Schmutz zu verhindern, diirfen die Verschlussstopfen der Anschliisse erst

unmittelbar vor dem AnschlieSen der Verrohrung entfernt werden.

Der Hydraulikzylinder muss spannungsfrei montiert werden. Ohne weiteren Angaben, sind alle

Hydraulikzylinder generell querkraftfrei zu betreiben. Ist eine Querkraftbelastung im regelgerechten

Betrieb nicht auszuschliefRen, so ist dies explizit dem Hersteller mit allen weiteren technisch relevanten

Informationen mitzuteilen.

In der Beschreibung der technischen Eigenschaften des Hydraulikzylinders wird daraufhin explizit die

Belastbarkeit durch Querkrafte angegeben. Es ist nicht zulassig, dass Produkt auf eine andere Weise

als vorgesehen einzusetzen.
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Inbetriebnahme

A

Lebensgefahr durch Betriebsdruckiiberschreitung.
- Der Druck im Hydraulikzylinder darf den angegebenen Hochstdruck nicht
Gberschreiten.

Konservierungsmittel vollstandig entfernen.
-> Sicherstellen, dass Dichtelemente nicht durch Konservierungsmittel verklebt
sind.

Hydraulikéle sind gemaR unserer Olempfehlungen zu verwenden.

- Alle ACONA-Hydraulik Zylinder sind fiir HLP-Mineralole nach DIN 51524
geeignet.

- Nihere Informationen sind unserer Olempfehlung zu entnehmen. Andere
Druckfliissigkeiten auf Anfrage.

- Die vom Hersteller der Druckflissigkeiten empfohlenen Maximal-
temperaturen dirfen nicht Gberschritten werden.

- Eine zuverlassige Filterung erhoht die Lebensdauer der Hydraulikzylinder. Der
Betrieb mit nicht gefiltertem Ol ist nicht zuldssig. Beachten Sie bitte die
Empfehlungen fir den maximal zuldssigen Verschmutzungsgrad der
Druckfliissigkeit. GemaR ISO 4406 betragt diese fur Hydraulikzylinder
19/16/13

Je nach Zylindertyp wird der Hydraulikzylinder mit oder ohne einstellbare
Endlagendampfung ausgefiihrt. Die Endlagendampfung kann nach Ldsen der
Kontermutter am Drosselriickschlagventil eingestellt werden. Bitte beachten Sie,
dass die Endlagendampfung nur dann wirksam werden kann, wenn auch der Hub
voll ausgenutzt wird. Hydraulikzylinder oder Druckiibersetzer mit einstellbarer
Endlagenddampfung wie folgt einstellen:
- Um die Dampfung zu erhdhen:

e Einstellschraube nach rechts drehen.

e Einstellschraube mit Kontermutter sichern.
- Um die Dampfungswirkung zu verringern:

e Einstellschraube nach links drehen.

e Einstellschraube mit Kontermutter sichern.

Eingebaute Ventile sind vom Werk her voreingestellt und diirfen nur vom Fachmann
verdndert werden.

=l =

Die Anschlussbelegung fiir Wegaufnehmer und induktive Naherungsschalter ist dem
jeweiligen Datenblatt zu entnehmen.
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10. Betrieb

Flr den Betrieb unserer Hydraulikzylinder sind die nachfolgenden Hinweise zu beachten.

Wenn nicht anders spezifiziert, sind folgende Betriebsbedingungen einhalten:
Betrieb mit Hydraulikdlen nach DIN 51524 mit ISO VG 32 bis VG 68
Einsatz in gemaRigten Klimazonen

Einsatz in iberdachten Bereichen

relative Luftfeuchtigkeit < 70 %

Umgebungstemperatur -15 °C bis +80 °C

Betriebstemperaturen fiir Abdichtelemente: -15 °C bis +80 °C

2R 20 20 2R 2R\ 2

Wenn andere Medien (z. B. Wasser, Wasseremulsionen, schwer entflammbare

Flussigkeiten oder andere) verwendet oder andere Umgebungs- oder

Betriebstemperaturen erwartet werden:

-> Einsatz der Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer unter den gednderten
Betriebsbedingungen mit ACONA-Hydraulik abstimmen

Empfohlene Reinheitsklassen nach ISO 4406:

- Fir Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer mit normalen Dichtelementen
(zylinder mit Nutring und Abstreifer): Reinheitsklasse 19/16/13.

Flr einen sicheren langzeitbetrieb der Hydraulikzylinder ist die Gesamtanlage zu

Spulen und das Medium nach Vorgaben zu filtern. Bei einem Ausfall der Zylinder

aufgrund von unzuldssigen Fremdpartikeln im System erlischt die Gewahrleistung

seitens ACONA-Hydraulik.

Der Hydraulikzylinder ist im eingebauten Zustand regelmafRig visuell auf ein

Versagen des Materials und Undichtigkeiten zu priifen. Dichtungselemente sind vor

dem Enden der Lebensdauer auszutauschen.

P @

10.1 Potenzielle Gefahrenstellen

Personen unter hangenden Lasten sind grundsatzlich unzulassig.

Wenn moglich, geeignete konstruktive MaBnahmen zur Vermeidung von
Verbrennungen treffen.

Potenzielle betreiberseitige Quetsch- und Klemmstellen sind nach Moglichkeit,
konstruktiv, durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen abzusichern.

Gefahrenbereich durch Schutzgitter absichern.

Trennende Schutzeinrichtungen entsprechend Anforderungen der EN ISO 14120
ausfiihren.

4 4=l

10.2 nerwarteter Anlauf

-

Fehlfunktionen oder unerwarteten Anlauf bei Fehler der Regelung bzw. Steuerung
schaltungstechnisch durch geeignete Hardware verhindern.

Bei defektem Ausgang des Anlagenreglers bzw. der Anlagensteuerung kontrollierten
Wiederanlauf sicherstellen.

Sicherstellen, dass Anlagenregler bzw. Anlagensteuerung bei unerwartetem Anlauf
in Grundstellung geht und Freigabe abwartet.

2 2
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10.3  Unkontrollierte Bewegung oder Blockade der Kolbenstange

Geeignete MalRnahmen treffen, die unkontrollierte, ruckartige Bewegungen oder
Blockieren der Kolbenstange bei defekter Regelung bzw. Steuerung verhindern.
Geeignete MalRnahmen treffen, die bei Bruch von Steuerleitungen von Sensoren
oder Ventilen unkontrollierte Bewegungen oder fehlerhafte Riickmeldungen
verhindern.

Sicherstellen, dass bei Spannungsausfall alle Ausgdnge spannungslos geschaltet
werden.

10.4 Not-Halt

Im Not-Aus- bzw. Not-Halt-System der Hydraulikanlage geeignete MaRBnahmen
treffen, um Gefahren durch den Hydraulikzylinder zu verhindern.

10.5 Druckfestigkeit

Druckspitzen oberhalb des Auslegungsdrucks fiihren abhangig von der Hohe der

Druckiberschreitung zu einer Zerstérung des Hydraulikzylinders, oder mindestens

zu einer Verringerung der Zeitfestigkeit.

Der Betreiber des Hydraulikzylinders Gberwacht und dokumentiert den

Betriebsdruck und die Einhaltung des maximal zuldssigen Drucks.

Jede Druckiiberschreitung oberhalb des maximal zuldssigen Drucks fihrt zum

sofortigen Erléschen der Gewdhrleistung.

Alle Teile der Hydraulikanlage und des Hydraulikzylinders bzw. Druckibersetzers

gegen Driicke auslegen, die

- hoéher als der maximale Betriebsdruck der Hydraulikanlage oder eines Bauteils
sind.

- den Bemessungsdruck der Hydraulikanlage oder eines Bauteils Giberschreiten.

Sicherstellen, dass DruckstéRe und Druckschwankungen keine Gefdahrdungen

verursachen.

> > b

<

> > b

10.6  Druckverlust/Druckschwankungen

Sicherstellen, dass durch Druckverlust oder kritisches Absinken des Drucks keine
Gefdhrdung fir Personen eintritt oder die Maschine beschadigt wird.

Druckschwankungen, die zum Uberschreiten der Bemessungsdriicke fiihren, durch
geeignete MalRnahmen vermeiden.

B>

10.7 Befestigungen

Befestigung der Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer so auslegen, dass

- eine lUbermafRige Verformung der Hydraulikzylinder bzw. Druckibersetzer

durch driickende- oder ziehende Last minimiert wird.

- Einleitung von Seiten- oder Biegelasten auszuschlieBen ist.

0 e Sind Querlasten nicht zu vermeiden, muss dies mit ACONA-
Hydraulikabgestimmt sein und deren maximal zuldssige Werte
vorliegen. Ein Uberschreiten dieser ist nicht zul3ssig.

- auf die Kolbenstange max. die zuldssigen, angegebenen Seitenkrafte wirken.

- die Last axial auf die Achse der Kolbenstange des Zylinders wirkt.

0 Befestigungsflachen so gestalten, dass eine Verwindung des Hydraulikzylinders bzw.

Druckibersetzers im eingebauten Zustand vermieden wird.
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Befestigungsschrauben fiir Hydraulikzylinder bzw. Druckibersetzer und Anbauteile
so ausgelegen und montieren, dass sie alle vorhersehbaren Krafte aufnehmen.

Sicherstellen, dass Befestigungsschrauben die Kippmomente aufnehmen.

Die maximal zu erwartenden Belastungen und Druckspitzen berlicksichtigen.

Wenn Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer als Endanschlag benutzt wird,
Befestigungsteile so ausgelegen, dass alle auftretenden Belastungen schadlos
aufgenommen werden.

Verspannen des Hydraulikzylinders bzw. Druckiibersetzers durch
Befestigungsflachen vermeiden.

Druck- und Temperaturdehnungen bericksichtigen.

Bei gelenkiger Montage, die eine standige externe Schmierung erforderlich macht,
missen die Schwenkgeschwindigkeiten minimiert werden.

10.8 Anbauteile, Endanschlage

Alle am Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer angebauten oder mit dem
Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer verbundenen Bauteile so befestigen, dass
ein Losen durch StéRe oder Schwingungen wahrend des Betriebs verhindert wird.

Durch konstruktive MalBnahmen das Losen von einstellbaren externen oder
internen Hubendanschlagen verhindern.

Bei Verwendung von interner Endlagendampfung:
-> Einflisse der Massenverzogerung bei Auslegung und im Betrieb
bericksichtigen.

10.9 Knicksicherheit

Knicksicherheit des Hydraulikzylinders fiir jede Hubstellung sicherstellen.

10.10 Zuga

nglichkeit

Sicherstellen, dass Hydraulikzylinder bzw. Druckiibersetzer und Anbauteile fir
Wartungs- und Einstellzwecke leicht zugdnglich sind und dass sicheres Einstellen
und Warten moglich sind.

2l <

Einstellung der Dampfungseinrichtungen und kompletten Austausch des

Hydraulikzylinders oder Druckiibersetzers berlicksichtigen.

10.11 VerschleiB, Korrosion Beschadigung

Kolbenstangen gegen vorhersehbare Beschadigungen (z. B. Kerben, Kratzer,

Korrosion) schiitzen.

10.12 Schallemissionen

Schallemissionen durch geeignete MalRnahmen minimieren.

> >

Luft-, Korper- und Flussigkeitsschall beachten.
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11. Wartung

Sind Fuhrung und/oder Boden mit Muttern verschraubt, so sind diese nach ca. 100
Betriebsstunden mit Drehmoment nach Angabe nachzuziehen.

Hydraulikzylinder sind im Allgemeinen wartungsfrei. Auf eine Schmierung der
Lagerstellen wie Schwenk- und Gelenklager, sowie Schwenkzapfen ist zu achten.

In kiirzeren Abstanden ist die Dichtheit zu prifen.

Bewegungsdichtungen sind Verschleiteile. Erreicht die innere oder duflere Leckage
ein unzuldssiges Mal}, empfehlen wir die Dichtungen auszutauschen (immer alle
Dichtungen auszutauschen) oder die Hydraulikzylinder in unser Werk zu schicken,
da hier beim Austauschen der Dichtungen der komplette Hydraulikzylinder
kontrolliert wird.

Je nach Beanspruchung, aber mindestens einmal jahrlich:

- Hydraulikzylinder und Druckiibersetzer auf Beschadigungen priifen.
- Hydraulikzylinder und Druckibersetzer auf Verschlei} prifen.

- Beschadigte oder verschlissene Bauteile ersetzen.

Das Entfernen samtlicher Verbindungen zwischen Hydraulikzylinder und
Hydraulikleitungen sowie die Demontage der Ventile muss durch einen Fachmann
nach sachgemaRer Anleitung erfolgen.

> @ © @0

Instandsetzungen diirfen nur vom Hersteller oder durch den Hersteller autorisiertes
Personal durchgefiihrt werden. Der Druck des Zylinders ist vor der Demontage zu
priifen.

12.  Ersatzteile

Dichtungssatze und andere Ersatzteile konnen unter unserer Artikelnummer bzw. anhand der

eingeschlagenen ACONA-Hydraulik Nummer eindeutig identifiziert werden. Diese befindet sich in der
Nahe des Zylinderbodens oder des Zylinderkopfes.
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